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THE ORIGINAL & TRUSTED NAME
IN VACUUM LIFTING EQUIPMENT

Dreh-Kipp-Hebezeug Typ "MRTA8-11LDC3"

Vakuum-Hebezeuge der Firma Wood’s Powr-Grip werden von der Firma Glastechnik Holger Kramp GmbH seit
mebhr als 30 Jahren in Deutschland verkauft. Im Laufe der Jahre wurden die Gerate immer weiter entwickelt
oder den gesetzlichen Bestimmungen angepasst, wie z. B. die Einflihrung des 2-Kreis Vakuumsystems, mit dem
heute alle Baustellengerate des Herstellers ausgeristet sind. Die neueste Entwicklung des Herstellers ist die
Intelli-Grip™ Technologie. Dabei wird das Gerat permanent von einer PLC-Steuerung durch eine Selbsttest-
Funktion tberprift und Fehlbedienungen méoglicherweise verhindert.

Die wichtigsten Vorteile sind:

- Arbeiten ohne Strom- und Druckluftleitung durch wiederaufladbaren 12 Volt Akku.
Der Akku und das Ladegerat sind am Hebegerat angebaut, liber den Ladezustand informiert ein
Anzeigeinstrument.

- Gerate in verstarkter Aluminium-Konstruktion fiir einfache, leichte Handhabung bei gleichzeitig geringem
Eigengewicht von nur ca. 87 kg

- 2-Kreis-Vakuumsystem mit jeweils 1 Anzeige zur Uberwachung.

- Intelli-Grip™ Technologie: Steuerung und Uberwachung des Gerites durch eine PLC

- Vakuum-Steuerung iiber Elektroventile mit Lésen-Funktion (Luftstromumkehr):
Herkémmliche mechanisch gesteuerte Hebegerite haben den Nachteil, dass nach dem Offnen der
Vakuumventile erst ausreichend Luft nachstromen muss, damit man die Saugerteller von der Arbeitsflache
abnehmen kann. Dies kann je nach Gerat Sekunden oder auch Minuten dauern. Selbst dann kann das
Hebegerat meist nur mit einem kraftigen Ruck abgenommen werden.
Bei der Steuerung liber Elektroventile wird beim Driicken der Losen-Tasten durch Luftstrom-Umkehr Luft
unter die Saugerteller gepumpt. Dadurch I6sen sich die Saugerteller von der Arbeitsoberflache und das
Hebegerat kann leichter abgenommen werden - ein groRer Vorteil z.B. bei Verklebungen.

Dreh-Kipp-Hebezeug Typ "MRAS8-11LDC3"

- Zweikreis-Vakuum-Sicherheitssystem

- Tragkraft : bis 635 kg mit 8 Saugertellern (bis 500 kg / 6 Teller bzw. 320 kg / 4 Teller)*
- drehbar : 360° mit Rasten in 90° Abstdanden

- kippbar : 90° mit kraftreduzierender 4-Gelenk-Kippmechanik ohne Rastung

- RahmengroRe: : durch Steckverschliisse variabel (s. S. 3)

- Eigengewicht :  ca. 91 kg mit Verlangerungsarmen

- Einsatzhodhe : bis 1.828 m iiber NN

- Einsatztemperaturen : 0°-+440°C

- Vakuumsteuerung liber PLC-Steuerung und Elektroventile

* Hinweise zur Tragkraft:

- die Oberflache muss sauber, eben und trocken sein und darf keine Schutzfolie haben

- die angegebene Tragkraft bezieht sich auf die Standard-Saugertellern G3370 (11“) fur flache Scheiben

- mit Saugertellern VPFS10FT (10“) fuir raue Oberflichen, Stein etc. (Option) z. B. max. Tragkraft 540 kg / 400 kg / 270 kg
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THE ORIGINAL & TRUSTED NAME
INVACUGM LIFTING EQUIPMENT HOLGER KRAMP

Abb.: 8hnl. - oben: MRTA8-11LDC3 mit Verldngerungsarmen - unten: Intelli-Grip™ Bedieneinheit
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Zubehor (alle Abb. shnl.)

Einstellbare Adapter fir die Saugerteller,
z. B. fur die Montage von Sprossenfenstern

Spezielle Saugerteller, z. B. fir Stein

Hinweis: Diese Optionen verringern z.T. die max. Tragkraft des Hebegerates. Genaue technische Informationen und Preise senden wir
lhnen gerne auf Anfrage zu.

Mogliche Rahmenkonfigurationen
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